                 钢板库的结构原理
我公司钢板库钢板采用对接工艺进行焊接，符合国家的标准焊接工艺，充分发挥了钢材性能。
1；保证了焊接的质量和焊接要求，

2；保证了钢板垂直受力的均匀性，和牢固性。

大型钢板库库顶采用网架结构，库内置抗风立柱根据钢板库高径比采用螺旋焊管或国标槽钢，直径400以上螺旋焊管内灌注混凝土，满足了钢板库水平方向的受力要求；钢板库外置环形加强筋采用国标槽钢，间距1.5米左右一环，环形加强筋的使用满足了钢板库内物料涨力的要求，也起到了库体加强作用。抗风立柱和环形加强筋形成钢板库骨架结构，充分发挥了库体的网架性能，在保证钢板库安全使用的前提下，减少钢材使用量，为客户节约了成本。欢迎广大新老客户来电咨询。
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