不锈钢电解抛光设备的应用种类及投入成本解析
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上期我们粗略讲解了不锈钢电解抛光在不锈钢五金领域的重要性，接下来我们说一说不锈钢电解抛光设备的应用种类及投入成本。

不锈钢电解抛光设备是以通电的方式给不锈钢进行化学快速抛光，提升零件的亮度、光泽度、抗指纹性能以及食品级的防锈性能。对于有拐角，死角，焊缝等异型的位置都有不错的效果和效率，是人工抛光等物理抛光所不能企及的。
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不锈钢电解抛光设备的应用范围GB150-1998

精密零件：汽车动力系统部件、数码相机、手机、复印机、榨汁机等金属零部件

卫生级零件：超纯水设备及配管、卫生级饮水管、医药卫生管内、外壁抛光；冷热水机内胆、保温系列、食品机械零配件、金属波纹管、碎冰机刀片等
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装饰品类：首饰、手镯、项链、吊坠、铭牌、手机饰品、机械仪表盘圈、汽车内饰品、扣圈、门窗等。

不锈钢电解抛光设备分为自动化电解液浸泡通电、非自动化电解液浸泡通电和小型电刷抛光设备，自动化比较适合大型工厂日产量高且有标准化要求的，适合流水线。非自动化适合小工厂日产量不高的企业，而电刷型设备主要应用于不锈钢焊接件的焊缝处理，如氩弧焊、气保焊以及激光焊等的焊缝清洗，焊缝清洗简单快捷。

不锈钢电解抛光设备的种类：

自动线一般分两种：
1，龙门线（龙门全套、塑料槽子8-9个、离心机或烘干设备，不锈钢电解抛光液等），
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2，钓鱼线（钓鱼全套、塑料槽子8-9个、电解塑料槽子两个加热器，离心机或烘干设备，不锈钢电解抛光液等）。
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不锈钢电解抛光设备之非自动线主要组成：整流器、带加热器电解槽、塑料槽子5-6个、电解抛光液、挂具、铜棒铅板及温控等。
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以上几种不锈钢电解抛光设备的成本核算：根据零件尺寸大小及日产量、挂具的不同，成本有所不同。大致如下：迷你型二万左右，适用所有须要电解抛光工艺且日产量极少的企业或工厂；小型三至五万适合小产量小型工厂，十万左右或更高的适合一般中等尺寸零件，中型工厂，大产量相关工厂企业建议采用自动线效益会更高。

以上类型通用工艺流程

化学除油(脱脂)---漂水---酸洗——漂水——电解抛光——漂水——中和(5%氢氧化钠溶液)----漂水-----晾干或烘干（注：可根据实际情况，调整部分工艺流程。如增加钝化工序）

不锈钢电解抛光设备之小型电刷型的组成：抛光机、电刷液、夹子、刷头等。[image: image8.png]
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成本核算：两千至三千，成套设备和相关液体

不锈钢电解抛光工艺流程

电刷清洗——漂水或湿布擦净——晾干或烘干

    以上内容仅供参考，更为详尽的工艺流程及讲解视频欢迎抖音/火山小视频搜索关注企业号：凯盟化工  进行观看
